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1.1.Stan zachowania
1.1.10PIS OBIEKTU

Pochodzenie obiektu: kratownica konstrukcji wsporczej zbiornikow zasypowych
(fragment) kottowni dawnej KWK Katowice zostata pozyskana podczas prac
rozbidrkowych kopalnianej kottowni podczas przygotowania terenu Muzeum Slgskiego
do dalszych inwestycji. Sygnatury producenta stali ksztattowej umieszczone na
srodnikach dwuteownikow- KOENIGSHUETTE -pozwalajg na ustalenie czasu
wykonania konstrukcji — koniec lat dwudziestych XX wieku. Kottownia byta
zlokalizowana przy zachowanym do chwili obecnej budynku CZOK. Obecnie w tym
miejscu znajduje si wjazd do parkingu naziemnego Muzeum.

Okres powstania: okoto rokul1927.

kratownica konstrukcji wsporczej zbiornikow zasypowych (fragment) kottowni zostata
wykonana z ksztattownikow, gtownie dwuteownikow stalowych NP.30 Przesta
konstrukcji wsporczej wykonano w technologii kratownicowej. Cztery stalowe zbiorniki
paliwa byly zamocowane na przestach kratownicowych. Jedno z przeset jest

przedmiotem tego programu prac konserwaciji.
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Fot. 1. Stan zachowania



1.1.2 STAN ZACHOWANIA

Konstrukcja pierwotnie znajdowata sie gérnych partiach kottowni narazona na
zapylenie, dziatanie gazéw przemystowych i wilgoci. Po wyburzeniu kottowni znajduje
sie na zewnatrz, narazona na warunki atmosferyczne. Podczas wyburzania niektore
fragmenty ksztattownikdw zostaty odksztatcone. Na powierzchni ksztattownikéw
wystepujg produkty korozji o zréznicowanej grubosci. W miejscach potgczen oraz w
zagtebieniach jest ich wiecej. Podobnie na czesciach wystajgcych narazonych na

uszkodzenia podczas transportu.
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Fot. 2. Stan zachowania



1.2. PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

. Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej i opisowej

. Usuniecie produktow korozji i starych powtok malarskich
z wszystkich powierzchni urzgdzenia.

. Odtluszczenie powierzchni

. Wykonanie otworéw odwadniajgcych

. Natozenie powtok zabezpieczajgcych na oczyszczone powierzchnie

. Wykonanie wspornika do ekspozycji

. Wykonanie dokumentacji powykonawczej



Fot. 3. Stan zachowania

1.3. ZALECENIA | METODYKA POSTEPOWANIA

Do przenoszenia obiektu nalezy stosowac pasy z uwagi na mozliwos¢ powstania
miejscowych uszkodzen powiok antykorozyjnych.
Po montazu nalezy zamalowaC wszelkie drobne uszkodzenia powitok

malarskich. Przed natozeniem powtok antykorozyjnych w miejscach kratownicy gdzie

moze gromadzi¢ sie woda z opadow oraz kondensacji pary wodnej nalezy wykonaé

otwory uniemozliwiajgace gromadzenie wody o Srednicy przynajmniej 15 mm.

Wspornik do ekspozycji plenerowej nalezy wykona¢ z uwzglednieniem miejsca

i sposobu ustawienia. Do omoéwienia z Dyrekcjg Muzeum.

1.3.1. Oczyszczanie metoda strumieniowo-sciernag

Do usuwania starych zabezpieczen antykorozyjnych oraz produktow korozji
nalezy zastosowa¢ metode strumieniowo-scierng. W przypadku niewielkich plam
nawarstwien produktéw korozji np. na elementach zespotu sterowniczego mozna

zastosowac mikro piaskarke. Wazne jest wstepne reczne usuniecie nawarstwien



Fot. 4. Stan zachowania — miejsce gromadzenia sie wody

smaréw. Powierzchnie wspotpracujgce ciernie i Slizgowo nalezy ostoni¢

przed wptywem obrobki strumieniowo Scierne;.

W wyniku zastosowania obrébki strumieniowo Sciernej uzyskamy wymagany
wysoKi stopien czystosci Sa 272 oraz optymalng chropowatos¢, co zwieksza
przyczepnosc¢ srodkéw zabezpieczajgcych. Jako materiat Scierny zaleca sie uzycie
Scierniw specjalistycznych z atestem, o niskiej zawartosci wolnej krzemionki i pytow,
z uwagi na bezpieczenstwo wykonujgcego prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co
wptywa na duzg wydajno$¢ procesu oczyszczania. Dobrym wyborem bedg

Scierniwa na bazie:

e Scierniwa naturalnego- granatu almandy nowego o0 uniwersalnym
zastosowaniu,
e Scierniwa syntetycznego na bazie zuzla pomiedziowego odpowiedniego

do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod nowe,



e syntetycznego materiatlu amorficznego, otrzymywanego na bazie zuzla
pomiedziowego, wiec réwniez odpowiednie do usuwania powtok i
przygotowania powierzchni pod nowe.
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Fot. 5. Stan zachowania

Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ przy usuwaniu produktow korozji metodg

strumieniowo-$cierng na stykach tgczonych elementéw stalowych. W tych miejscach

wymagana jest wyjgtkowa doktadnosc.
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Fot. 6. Stan zachowania



W przypadku braku mozliwosci petnego oczyszczenia i pozostawienia warstwy
produktéw korozji -dotyczy stykdw potgczen nitowanych-nalezy zastosowaé

stabilizacje za pomocg roztworu taniny.

Fot. 7. Stan zachowania

1.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne

Obiekt jest przeznaczony do ekspozycji zewnetrznej stgd jego zabezpieczenie
antykorozyjne musi by¢ wykonane w formie cynkowania natryskowego i powitok
antykorozyjnych w systemie ,Duplex”.

Parametry zabezpieczenia antykorozyjnego wymagane dla ekspozycji zewnetrzne;j:

oczyszczenie powierzchni stali do stopnia SA 3,

metalizacji natryskowej cynkiem ~ 100um,

doszczelnienia farba epoksydowa ~ 20um,

malowania miedzywarstwowego farba epoksydowa ~ 80um,

malowania nawierzchniowego farba poliuretanowa ~ 60um,.




Fot. 9. Stan zachowania
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Fot. 11. Fragment stupa kratownicy stan zachowania
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Fot. 12. Fragment stupa kratownicy stan zachowania

Fot. 13. Fragment stupa kratownicy, stan zachowania
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Fot. 14. Fragment stupa kratownicy stan zachowania

Fot. 15. Fragment stupa kratownicy stan zachowania
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Miejsca, w ktdrych moga gromadzié sie skropliny nalezy skutecznie przygotowaé do
odwodnienia. Pozostawienie oczyszczonych powierzchni  metalowych bez
zabezpieczenia jest niedopuszczalne. Farbe nawierzchniowg z wykonczeniem
matowym nalezy doszczelnié benzynowym roztworem mikro wosku. Ostateczny dobor
rodzaju typu oraz producenta powtok zabezpieczajgcych antykorozyjne, powiok
wykanczajgcych oraz ewentualne detale wykonczone barwnie dla roznych elementéw
i fragmentéw obiektu nalezy uzgodnié ze upowaznionym przedstawicielem Muzeum,

uprawnionym konserwatorem zabytkéw metalowych.

1.4 WYMIARY | POWIERZCHNIA ELEMENTOW URZADZENIA

Wysokos¢,1.5m
Szerokos$é,2,2m
Dtugos¢,11m
Slup-fragment
Wysokos¢, 0,72m
Szerokosé¢ 0,76m

Dtugos¢ 0,72m

Muzeum
Slaskie

Powierzchnia: 2=~65mz2.
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