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1.1.Stan zachowania
1.1.10PIS OBIEKTU

Ognisko Kowalskie typu otwartego statego. Jedyne (byto ich osiem) zachowane
oryginalne stanowisko pracy kowala w budynku kuzni dawnej Kopalni Katowice.
Podstawa ogniska w formie stotu jest wykonana z nitowanych ksztattownikéw
stalowych. Na ptycie ogniska znajduje sie wgtebienie wytozone cegtg ogniotrwatg,
gdzie spalat sie wegiel. We wgtebieniu znajduje sie forma do ktérej byto doprowadzane
powietrze regulowane zasuwg. Pod podstawg ogniska znajduje sie zamykane miejsce
do przechowywania wegla. Nad paleniskiem znajduje sie kapa potgczona z z kominem
stuzgca do wyciggu dymu. Kapa jest wykonana z blachy stalowej. Kapa nie jest
potgczona ze stotem na state. Jest ona zamocowana na Scianie komina za pomocg
dtugich stalowych kotew.

Fot. 1 Stan zachowania
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. Fot. 3,4 Stan zachowania

1.1.2 STAN ZACHOWANIA

Powierzchnie blach i ksztattownikéw zastosowanych do budowy ogniska kowalskiego
sg pokryte warstwg produktéw korozji o zréznicowanej grubosci w zaleznosci od
potozenia wzgledem otwartego ognia we wgtebieniu.. Na skutek wieloletniej
eksploatacji niektore elementow musiaty zosta¢ wymienione w skutek zuzycia
eksploatacyjnego. Elementy obstugi regulacji i dostawy powietrza zostaty
zdemontowane. Kapa w sScianie przedniej posiada duzy ubytek blachy.



Fot. 5 Stan zachowania- wgtebienie

Fot. 6 Stan zachowania



Fot. 7 Stan zachowania

Fot. 8 Stan zachowania



Fot. 10 Stan zachowania
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1.2. PROGRAM PRAC KONSERWATORSKICH

. Wykonanie petnej dokumentacji fotograficznej i opisowej
. Demontaz elementow ogniska

. Usuniecie produktow korozji

. Odttuszczenie powierzchni

. Rekonstrukcja elementéw brakujgcych

. Montaz elementow

. Natozenie powtok zabezpieczajgcych

. Wykonanie dokumentacji powykonawczej

-11 -



1.3. ZALECENIA | METODYKA POSTEPOWANIA

Z uwagi na zastosowane w ognisku elementy ceramiczne nalezy zachowac
ostrozno$¢ przy demontazu. Pierwszg czynnoscig bedzie odpylenie wszystkich
elementow szamotowych dla ustalenia bezzniszczeniowego sposobu ich demontazu
.Nastepnie nalezy wykonac przedwykonawczg dokumentacje fotograficzng i opisowg
ze szczegodlnym uwzglednieniem elementdw o ztozonej budowie. Dokumentacja
bedzie pomocna przy pracach montazu po zabiegach konserwacji. Podczas prac
demontazu nalezy zachowac¢ ostroznos¢ by zminimalizowa¢ uszkodzenia obiektu..
Kazdy demontowany element wymaga indywidualnego ostroznego podejScia w
zalezno$ci od jego stanu zachowania mozliwego do oceny tylko przy bezposrednim
ogladzie. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na elementy z widocznymi peknieciami.
Przypadku naprawy peknie¢, metode naprawy nalezy konsultowa¢ z uprawnionym
przedstawicielem Muzeum. Elementy rekonstruowane nalezy wykonac z materiatéw o
0 podobnych wymiarach i fakturze powierzchni. Potgczenia dosztukowanych
fragmentéw blach powinny byc¢ lekko widoczne. Ostateczny kolor zastosowanych
powtok wykanczajgcych nalezy uzgodni¢ z inwestorem przed przystgpieniem do prac.
Prace montazowe nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sporzadzong dokumentacjg
demontazu. Brakujgce elementy regulacji powietrza nalezy uzupetnic w miare
mozliwosci ustalenia ich pierwotnego ksztattu. Po montazu nalezy zamalowac
wszelkie drobne uszkodzenia powtok malarskich oraz zabezpieczy¢ syntetycznym
smarem maszynowym powierzchnie wspotpracujgce obrotowo i ciernie. Do
przenoszenia obiektu nalezy stosowaé pasy z uwagi na mozliwos¢ powstania

miejscowych uszkodzen powtok antykorozyjnych.

1.3.1. Oczyszczanie metoda strumieniowo-$cierng

Do usuwania produktow korozji nalezy zastosowaC metode strumieniowo-scierng.
Wazne jest wstepne reczne usuniecie nawarstwien smardéw. Powierzchnie
wspotpracujgce ciernie i $lizgowo przy regulacji powietrza wgtebienia nalezy ostonic
przed wptywem obrébki strumieniowo sciernej. W wyniku zastosowania obrobki
strumieniowo $ciernej uzyskamy wymagany wysoki stopien czystosci Sa 2% oraz
optymalng chropowatosc¢, co zwieksza przyczepnosc¢ srodkdw zabezpieczajgcych.
Jako materiat $cierny zaleca sie uzycie Scierniw specjalistycznych z atestem, o niskiej

zawartosci wolnej krzemionki i pytdw, z uwagi na bezpieczenstwo wykonujgcego
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prace, oraz o duzej ostrosci ziaren, co wptywa na duzg wydajnos¢ procesu

oczyszczania. Dobrym wyborem bedg $cierniwa na bazie:

e Scierniwa naturalnego- granatu almandy nowego o uniwersalnym
zastosowaniu,

e Scierniwa syntetycznego na bazie zuzla pomiedziowego odpowiedniego
do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod nowe,

e syntetycznego materialu amorficznego, prawdopodobnie takze
otrzymywanego na bazie zuzla pomiedziowego, wiec rowniez
odpowiednie do usuwania powtok i przygotowania powierzchni pod
nowe.

Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ przy usuwaniu produktow korozji metoda
strumieniowo-$cierng na stykach tgczonych elementéow stalowych. W tych miejscach
wymagana jest wyjatkowa doktadnos¢. W przypadku braku mozliwosci petnego
oczyszczenia i pozostawienia warstwy produktow korozji nalezy zastosowac

stabilizacje za pomoca roztworu taniny.

1.3.2. Zabezpieczanie antykorozyjne

Obiekt bedzie eksponowany we wnetrzu kuzni o klimacie ze zmienng wilgotnoscig,
stad jako podktad nalezy zastosowac farbe wysoko cynkowg -ponad 90% cynku. Takie
zabezpieczenie daje gwarancje wieloletniej bezpiecznej ekspozycji. Farba
nawierzchniowa powinna odtwarza¢ stan zachowania ogniska kowalskiego podczas
normalnej eksploatacji stad okap i niektore fragmenty stotu powinny nasladowac
produkty korozji. Podczas doboru koloru oraz wykonczenia i naktadania farb
nawierzchniowych nalez sie konsultowa¢ z upowaznionym przedstawicielem
inwestora. Na koncu prac cato$é powtok nalezy doszczelnié benzynowym roztworem

mikro wosku.

1.4 WYMIARY | POWIERZCHNIA ELEMENTOW URZADZENIA

Wysokos¢ ~3000mm
Szerokos¢ ~1100mm

Dtugos¢ ~2100mm
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Powierzchnia:
kapa. ~1760dm?
stét ~1450dm?
2=~3210 dm?

Muzeum
Slaskie
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