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Lasow Panstwowych

t6dz, dnia 25-02-2025 .
Znak spr.: NH.270.6.2025

Zamawiajacy:
Zaktad Ustugowo — Produkcyjny Laséw Panstwowych w todzi
ul. Legiondéw 113 91-073 £6dz

WYJASNIENIA TRESCI SWZ
dotyczy: postepowania prowadzonego w trybie podstawowym bez negocjacji pn. Dostawa

elementéw umundurowania lesnika z munduru wyjsciowego i munduru codziennego.

Dziatajgc na podstawie art. 284 ust. 1 i 286 ust. 1 przepiséw ustawy Prawo zamdwien
publicznych z dnia 11 wrzesnia 2019 r. (t.j. Dz.U. z 2024 r. poz.1320 ze zm.) — zwang dalej zwanej

,UPzp” Zamawiajgcy udziela odpowiedzi na zadanie pytania i zmienia tre§¢ SWZ:

Pytanie 1

Dla czesci nr 1 w DTT munduru wyjsciowego - marynarki, spodnie, w pkt. 2.2
~Wymagania techniczne materiatéw”, Tabela 2, poz. 3, splot jest okreslony jakoskosny 2/1 (S lub Z),
wg informacji od producenta tkanin splot powinien by¢ okreslony jednoznacznie, gdyz tkanina o
splocie S rézni sie w ocenie organoleptycznej od tkaniny w splocie Z, sg to dwie rézne tkaniny.
Wnosimy zatem o jednoznaczne okreslenie splotu tkaniny.

ODPOWIEDZ 1

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej tzn. pozostawia
swobode w zakresie wyboru rodzaju splotu S lub Z z zastrzezeniem, ze wszystkie dostarczone

wyroby bedg w jednym wybranym standardzie.

Pytanie 2

Dla czesci nr 1 w DTT munduru wyjsciowego - marynarki, spodnie, w pkt. 1.2 ,Opis ogdlny wyrobu”
i pkt. 2.3 ,Zestawienie elementéw sktadowych”, Tabela 5, wystepuje kolanéwka, natomiast nie jest
ona wyspecyfikowana w pkt. 1.3 ,Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw”, Tabela 1, w zwigzku
z czym prosimy o okreslenie jej parametréw technicznych, gdyz nie sg one znane.

ODPOWIEDZ 2

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i

dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych zamieszczono informacje dotyczgcg kolanowki.

Pytanie 3

Dla czeéci nr 1 — Mundur wyjsciowy lesnika, zwracamy sie z wnioskiem o zmiane parametréw
podszewki wskazanej w Tabelach nr 3 Dokumentacji Techniczno- Technologicznych, gdzie opisana
podszewka ma sktad 50% witokna wiskozowe, 50% wtokna poliestrowe i splot attasowy, masa
powierzchniowa min. 70 g/m2, splocie ptéciennym 1/1. Podszewka o takim sktadzie nie wystepuje w

tych splotach, dostepny jest jedynie splot skosny. Jako wieloletni producent odziezy dla stuzb
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mundurowych pragniemy zauwazy¢, ze nie stosuje sie podszewek o takim sktadzie w produkcji
munduroéw, natomiast z powodzeniem stosuje sie podszewke o sktadzie 100% wiskoza ktéra ma
parametry lepsze od tych wymaganych przez Zamawiajgcego. Takie rozwigzanie stosuje sie min. w
mundurach dla Wojska Polskiego, Policji, Stuzby Celnej, Strazy Granicznej i innych stuzbach
mundurowych. Problemem jest takze niepopularny skfad surowcowy podszewki, producenci
podszewek odstgpili od niego ze wzgledu na niestabilno$¢ surowcéw w produkcji, co w rezultacie
przektadato sie nareklamacje odziezy. Obecnie rekomenduje sie stosowanie podszewek 100%
wiskozowych lub 100% poliestrowych, nie mieszajgc tych surowcéw. W zwigzku z powyzszym

wnosimy, jak na wstepie. Ponizej parametry proponowanej przez nas podszewki:

Wymagania techniczne

Lp. Wyszczegolnienie Jednostka | Wielkosc Kontrola jakosci wg
miary wskaznika
1. | Skiad surowcowy % 100 PN-72/P-04604
wiskoza
2. | Splot - attas 5-cio PN-92/P-01704
nitkowy
3. | Charakterystyka wykonczenia: - - -
odgotowanie, bielenie, barwienie,
apretura klasyczna.

Wy

magania uzytkowe

Lp. Wyszczegolnienie Jednostka Wielkosc Kontrola, jakosci wg
miary wskaznika
1. Masa powierzchniowa g/m? 10145 PN-ISO 3801:1993
2. Sita zrywajaca, nie mniej Osnowa 400
X - -1:2013-
niz: Watek N 300 PN-EN 1SO13934-1:2013-07
3. Zmiana wymiarow po Osnowa @ -2 ;
prasowaniu, nie wiecej niz: | Watek . -2 e

4. | Stopien odpornosci wybarwien dla tkanin barwionych, nie mnigj niz:

4.1 | Rozpuszczalniki organiczne Stopien 4 PN-EN ISO 105-X05:1999
/czterochloroetylen/ 4

4

4.2 | Pot kwasny i alkaliczny Stopien 34 PN-EN ISO 105-E04:2013-06
34
3-4

4.3 | Prasowanie na wilgotno Stopien 4-5 PN-EN ISO105-X11:2000
4-5

4.4 | Tarcie suche Stopien 4 PN-EN ISO105-X12:2016-08

ODPOWIEDZ 3

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem
rozwigzan alternatywnych uwzglednit sktad oraz splot podszewki wskazany w pytaniu. Zamawiajacy
ujednolica zapis dotyczgcy masy powierzchniowej podszewki na rzecz min. 70 g/m2. Zamawiajgcy
dopuszcza jako rozwigzanie rownowazne przedstawiong propozycje Pytajgcego z zastrzezeniem,
ze pozostate parametry podszewki wskazane w dokumentacji techniczno-technologicznej zostang

spetnione.

Pytanie 4

Dla czesci nr 2 - Kurtka meska i damska z membrang w kolorze ciemnooliwkowym z podpinkg typu
polar, w DDT rozdziat 2.2 — Tkanina zasadnicza, pkt 13 wodoszczelno$¢ przed uzytkowaniem
okreslono jako nie mniej niz 4000 cmH20, nastepnie w pkt 14 wodoszczelnos$¢ po pieciokrotnym

praniu i suszeniu nie mniej niz 2000 cmH20, to oznacza ciSnienie stupa wody na powierzchnie
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laminatu 40 metréw przed i 20 metréw po praniach, jest to niepotrzebne i niemozliwe do wykonania
w przypadku laminatéw przeznaczonych do produkcji wyroboéw odziezowych w tym przypadku kurtek
codziennych. Wykonawca wnioskuje o dopuszczenie laminatu o zatgczonych parametrach, jako

rozwigzania rownowaznego:

Sktad tkaniny

Osnowa 42 DR/CM

Watek 34 DR/CM

Szerokosc uzytkowa 1450CM

Petna szerokosc Petna szerokosc 1450CM

Gramatura 1SO3801 1977 175 G/M2

Parametry techniczne

Kurczliwosc po praniu w temp. 40 stopni Celsjusza I1SO 5077 2007 -2%

po osnowie

Kurczliwos< po praniu w temp. 40 stopni Celsjusza I1SO 5077 2007 -1%

po watku

Kurczliwosc pod naciskiem po osnowie DIN53894-2 1979 -2,5,00%

Kurczliwosc pod naciskiem po watku DIN53894-2 1979 -1,00%

Wytrzymatosc na rozcigganie po osnowie 1S013934-1 2013 600N

Wytrzymatosc na rozcigganie po watku 1S013934-1 2013 S00N

Odpornosc na zerwanie po osnowie 15013937-2 2000 8,00N

Odpornosc na zerwanie po watku 15013937-2 2000 1100N

Sita zrywajaca po osnowie 1S04674 1A 2003 27,00 N

Sita zrywajaca po osnowie 1ISO4674 1A 2003 30,00 N

Spraytes 1S04920 2012-11-28 RE 100iso0 5

- value

RE (I1SO 15469) (ISO 15469) 18 M2PA/W

Oddychalnosc RET EN31092 1994 < 15 M2PA/W

Stup wody 150811 1981 10000MM

Stup wody po 5 praniach w temp. 40 stopnie C oraz 1SO811 1981 10000,00MM

po suszeniu

Odpornosc kolorow Jasne srednie ciemne zmiana

Na pranie w temp. 40 stopni Celsjusza 1SO105C06 2010 < 3/4 3/4 4

Pranie chemiczne ISO105X05 1994 = 3/4 3/4 4

Woda 1ISO105E01 2010 - 3/4 3/4 4

Tarcie suche 1SO05X12 2001 2 3/4 3/4

Tarcie mokre 1S0105X12 2001 3/4 3 3

Swiatto 1SO105B02 1994 4/5 4/5 4/5
ODPOWIEDZ 4

Zamawiajgcy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem
rozwigzan alternatywnych zamieszczono informacje o zmianie wartosci parametru wodoszczelnosci

oraz oporu pary wodnej R tkaniny zasadniczej.

Pytanie 5

Dla czesci nr 1 w DTT munduru wyj$ciowego damskiego — marynarka, spodnie, spédnica:

Pytanie 5.1. W tabeli 1 str. 4, Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw brak tolerancji do gramatur
surowcow, prosimy o dodane ze wzgledu na wymogi rynku.

ODPOWIEDZ 5.1

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem
rozwigzan alternatywnych dokonat zmiany uwzgledniajgcej tolerancje gramatur dotyczaca

surowcow.

str. 3



Pytanie 5.2 W tabeli 1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkoéw, str. 5, Lp.10, wystepujg réznej
grubosci nici teksturowane na overlock. Czy Zamawiajgcy dopusci jedng grubos¢ nici na overlock o
parametrach: srednia masa liniowa 19 tex, i minimalna sita zrywajgca 6,2N?

ODPOWIEDZ 5.2

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 5.3 W tabeli 1 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow, str. 5, Lp.10, wystepujg nici
poliestrowe filamentowe Nm 120. Czy Zamawiajgcy dopusci nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe
No 120 o parametrach: $rednia masa liniowa 28 tex,i minimalna sita zrywajgca 11 N?
ODPOWIEDZ 5.3

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 5.4 Czy Zamawiajgcy dopusci uzycie wszywek, ktére nie sg ciete na goraco, lecz sg
wilasciwie zabezpieczone przed strzepieniem?

ODPOWIEDZ 5.4

Zamawiajgcy dopuszcza uzycie wszywek, ktére nie sg ciete na gorgco z zastrzezeniem, ze majg by¢

odpowiednio zabezpieczone przed strzepieniem.

Pytanie 6

Marynarka damska. Czy Zamawiajgcy dopusci w marynarce przyszycie guzika na dole rekawa bez
wykonywania imitacji dziurki, jest to powszechnie stosowane rozwigzanie w konfekcji mundurowej w
przypadku wystepowania 1 guzika o tej samej wielkosci co guzik do przodu marynarki?
ODPOWIEDZ 6

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 7

Marynarka damska. Dla marynarki w tabeli 4 str. 10 Lp.14 Tkanina zasadnicza - wyszczegdlnione
jestrozszycie zaszewki przodu gorg x2, czy Zamawiajgcy dopusci uzycie elementuz podszewki
jako zamiennika ze wzgledu na lepsze rozwigzanie w wymaganym wezle konstrukcyjnym?
ODPOWIEDZ 7

Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie rownowazne wykonanie w pkt. 2.3 Zestawienie
elementow sktadowych — Marynarka — Tabela 4 — Tkanina zasadnicza — Lp. 14 — Rozszycie zaszewki

przodu goérg z tkaniny zasadniczej lub podszewki.

Pytanie 8
Marynarka damska. Dla marynarki w opisie ogélnym wyrobu punkt 1.2 str.3 znajduje sie zapis

,<famiona spadziste o naturalnej linii, lekko podwyzszone matymi wktadami barkowymi”, w
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tabeli 1 str.4 ,Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw” brak opisu wktadéw barkowych, prosimy
0 uzupetnienie.
ODPOWIEDZ 8

Zamawiajacy informuje, Zze w takiej sytuacji nalezy przyjaé rozwigzanie zgodne ze sztukg krawiecka.

Pytanie 9

Marynarka damska. Dla marynarki w opisie ogélnym wyrobu punkt 1.2 str. 3 brakuje kieszeni
wewnetrznych, natomiast w tabeli 1 str. 5 Lp. 11 wystepuje guzik do kieszeni wewnetrznej.
Zestawienie elementéw sktadowych — Tabela 4 rowniez wskazuje na brak kieszeni wewnetrznej. Czy
Zamawiajacy podtrzymuje brak kieszeni wewnetrznej zgodnie z opisem i zestawieniem elementow
sktadowych?

ODPOWIEDZ 9

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 10

Marynarka damska. Czy dla marynarki Zamawiajgcy dopusci uzycie gotowych wypetnien kuli
rekawa zamiast wymaganych szytych wypetnienn zgodnie z DTT, jest to powszechnie stosowane
rozwigzanie zapewniajgce wysoka jakos¢ wykonania?

ODPOWIEDZ 10

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem

rozwigzan alternatywnych dopuscit uzycie gotowych rozwigzan.

Pytanie 11

Marynarka damska. Dla marynarki w tabeli 4 str. 9 (Tkanina zasadnicza) brak elementow:

- wypustki kieszeni bocznych z tkaniny zasadniczej

Czy Zamawiajgcy dopusci uzycie wyzej wymienionych elementow?

ODPOWIEDZ 11

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 12

Marynarka damska. Dla marynarki w tabeli 4 str.10 (Podszewka) Lp.8:

-worki kieszeni piersiowe;j ilos¢ 2.

Czy Zamawiajacy dopusci ilos¢ 1, ze wzgledu na drugi worek z tkaniny zasadniczejtabela 4 str.9
(Tkanina zasadnicza) Lp.11?

ODPOWIEDZ 12

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem

rozwigzan alternatywnych dokonat zmiany w tym zakresie.
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Pytanie 13

Marynarka damska. Czy Zamawiajacy dopusci dodatkowy element z podszewki do odszycia
kozerki kotnierza w celu wycieniowania szwa doszycia do filcu?

ODPOWIEDZ 13

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 14
Marynarka damska. Czy Zamawiajgcy dopusci zastosowanie wktadow klejowych i sposobu

podklejeniaelementéw sktadowych zgodnie z ponizszg kartg klejenia?

Parametry Nazwa elementu llos¢ element Uwagi
klejenia
Wktad tkany bielastyczny 74 g/m2 CP66
Klejenie: 1. Przdd 2
2. Przod - géra 2
3. Kotnierz wierzchni 1
4. Stdjka 1
5. Odszycie przodu 2
6. Boczek przodu 2
7. Boczek tytu - géra 2
8. Boczek tytu - dot 2
9. Tyt -dot 2
Widéknina z klejem 42 g/m2
1. Rekaw wierzchni dot 2 - po dtugosci
2. Rekaw spodni dot 2 - po dtugosci
3. Patka kieszeni dolnej - wierzch 2
4. Patka kieszeni dolnej - spdd - podszewka 2
5. Rozporek tytu 2
6. Listewka kieszeni piersiowej 1
7. Wzmocnienie kieszeni dolnej 2 - zelazko
Widknina z klejem przeszywana 42 g/m2
1. Wzmocnienie przodu do kotnierza 4
2. Wzmocnienie ramienia przodu 2
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3. Wzmocnienie szyjki tytu 2

4. Wzmocnienie poty dotem 2

Wkiad tkany bielastyczny 45 g/m2

1. Rekaw wierzchni géra 2
2. Rekaw spodni goéra 2
3. Tyk(szyjka ,ramie , pacha) 2

ODPOWIEDZ 14
Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie réwnowazne zastosowanie wkladow klejowych i
sposobu podklejenia elementéw sktadowych przedstawiony w karcie klejenia z zastrzezeniem, ze

nie wptynie to na pogorszenie waloréw uzytkowych i estetycznych wyrobu.

Pytanie 15

Spodnie damskie. Dla spodni w tabeli 1 str. 5, Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw Lp.12
wystepuje tasma ochronna do dotu nogawek a w opisie wyrobu i na rysunku dot nogawek jest tylko
obrzucany. Czy Zamawiajgcy podtrzymuje brak tasmy ochronnej dodotu nogawek zgodnie z opisem
i rysunkami spodni rysunek nr 7 i 8?

ODPOWIEDZ 15

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem

rozwigzan alternatywnych dokonat zmiany w tym zakresie.

Pytanie 16

Spodnie damskie. W opisie spodni str.3 znajduje sie opis wzmocnienia krawedzi workow
kieszeniowych stylonowg laméwka, czy Zamawiajgcy dopusci obrzucenie krawedzi workéw
kieszeniowych overlockiem, jako rozwigzanie réwnowazne?

ODPOWIEDZ 16

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 17

Spodnie damskie. Czy Zamawiajgcy dopusci zmiane zapiecia pasa spodni, pasek spodni bez
przediuzenia. Spodnie zapinane na jeden guzik. Dziurka na prawym pasku, co jest lepszym
rozwigzaniem zapewniajgcym stabilno$é zapiecia nie wptywajgcg na estetyke wyrobu?
ODPOWIEDZ 17

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.
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Pytanie 18

Spodnie damskie. W tabeli 1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw, str. 5, Lp.11, wystepuje
guzik do zapiecia kieszeni tylnej, na rysunku tego nie ma. W opisie wyrobu przedstawionymna stronie
3, jest zapis okreslajgcy kieszen tylng z 2-wypustkami nie zapinang. Czy Zamawiajgcy podtrzymuje
zapis iz , kieszen tylna ma by¢ nie zapinana.

ODPOWIEDZ 18

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 19

Spodnie damskie. W tabeli 1 str. 5, Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw Lp.12 wystepuje
tasma — pasek wewnetrzny (gotowy gurt), a opisie wyrobu i zestawienia elementéw
sktadowych moéwi o pasku wewnetrzny z tkaniny zasadniczej, ktére rozwigzanie jest wtasciwe? Czy
Zamawiajacy podtrzymuje wykonanie paska wewnetrznego z tkaniny zasadniczej?

ODPOWIEDZ 19

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem

rozwigzan alternatywnych dokonat zmiany w tym zakresie.

Pytanie 20

Spodnie damskie. W opisie spodni str.3 wystepuje zapis: ,goéra spodni wykorniczona paskiem z
podkroju o szerokosci 4 cm”. Czy Zamawiajgcy dopusci wykonczenie gory spodni prostym paskiem
o szerokosci 4 cm, podklejonym tasmg perforowang?

ODPOWIEDZ 20

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 21

Spodnie damskie. Czy Zamawiajgcy dopusci zastosowanie paska spodni z dwéch elementow:
pasek prawy i pasek lewy (pasek wierzch i spod bytby jednym elementem)?

ODPOWIEDZ 21

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.
Pytanie 22

Spodnie damskie. Czy Zamawiajgcy dopusci zastosowanie wktadow klejowych i sposobu

podklejenia elementéw sktadowych spodni zgodnie z ponizszg kartg klejenia?
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Parametry | Nazwa elementu llos¢ Uwagi
klejenia elementow

Wiéknina z klejem 42 g/m2

1. Listewka kieszeni tylnej

2. Odszycie rozporka

3. Listewka rozporka

4. Odszycie kieszeni bocznej

SN =R A

5. Wzmocnienie kieszeni tytu - zelazko

Tasma perforowana (10-40-40-10)
1. Pasek prawy 1

2. Pasek lewy 1

ODPOWIEDZ 22
Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie réwnowazne zastosowanie wkladow klejowych i
sposobu podklejenia elementow sktadowych przedstawiony w karcie klejenia z zastrzezeniem, ze

nie wptynie to na pogorszenie waloréw uzytkowych i estetycznych wyrobu.

Pytanie 23

Spoédnica. Czy Zamawiajgcy dopusci zmiane zapiecia pasa spodnicy. Pasek zapinany na guzik i
dziurke? Zamek nie doszywany do samej gory tylko do wszycia paska.

ODPOWIEDZ 23

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 24

Spodnica. W opisie spodnicy str.3 wystepuje zapis: ,gora spodni wykonczona paskiem tkaninowym
z podkroju o szerokosci 3,5 cm”. Czy Zamawiajgcy dopusci wykonczenie géry spodnicy prostym
paskiem o szerokosci 3,5 cm, podklejonym tasmg perforowang?

ODPOWIEDZ 24

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 25

Spodnica. Czy dla spédnicy Zamawiajgcy dopusci zastosowanie paska z jednego elementu?
ODPOWIEDZ 25

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.
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Pytanie 26

Spoédnica. Czy Zamawiajgcy dopusci zmiane mocowania podszewki do dolnego rozporka
spddnicy (zamiast odszywania, mocowanie na troczkach)?

ODPOWIEDZ 26

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 27

Spodnica. W zestawieniu elementéw skladowych tabela 6 str. 13 wystepuje wzmocnienie kieszeni
tylnej. Czy Zamawiajgcy zgodzi sie, ze nie powinno go by¢ poniewaz nie wystepuje kieszen tylna w
spodnicy?

ODPOWIEDZ 27

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem

rozwigzan alternatywnych dokonat zmiany w tym zakresie.

Pytanie 28
Spdédnica. Czy Zamawiajgcy dopusci dla spddnicy zastosowanie wktadéw klejowych i sposobu
podklejenia elementéw sktadowych zgodnie z ponizsza kartg klejenia?

Parametry Nazwa elementu llos¢ elementéw | Uwagi
klejenia

Wioknina z klejem przeszywana 42 g/m2

1. Wzmocnienie rozporka prawego tytu 1

2. Wzmocnienie rozporka prawego tytu

3. Wzmocnienie pod zamek 2

Tasma perforowana (10-35-35-10)

1. Pasek 1

ODPOWIEDZ 28
Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie réwnowazne zastosowanie witokniny z klejem
przeszywanym 42 g/m?2 do podklejenia jako wzmocnienie rozporka oraz pod zamek z zastrzezeniem,

ze nie wptynie to na pogorszenie waloréw uzytkowych i estetycznych wyrobu.

Pytanie 29

Dodatkowo Wykonawca wskazuje, iz po przeszyciu munduru damskiego wg wymiarowpodanych w
DTT w rozmiarze 164/88/72/96 cm, wskazanym w pkt. 2.9 DTT str. 22, okazalo sieg, iz jest on za maly
na osobe w tym rozmiarze, wskazujgc na nasze wieloletnie doswiadczenie w tym zakresie
proponujemy zmiane wielkosci poszczegodlnych elementéw wgzestawienia w kolumnie oferenta, co

jest rozwigzaniem optymalnym i rGwnowaznym.
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Tabela 1 MARYNARKA DAMSKA ZMIENNE

(L]
© < o £
c 3) © N o
2z =2 ~ +
c £ . .. N ) ©
Q5 Wyszczegdblnienie wymiaréw Z % «© )
g2 ce | 3 g
g > X <t - =
o [}

N E - 'I: °
(o] B -
1 Tyt
1a diugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 66,0 60,0 1,0
1b szerokos¢ ramion na wysokosci szwow barkowych 39,5 38,0 0,6
2 Przéd

dlugosé od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do dolnej

krawedzi
2a 68,5 63,0 1,0
2b dtugos¢ ramienia 11,5 11,1 0,5
2f dtugos¢ patki mierzona w gérnej krawedzi 14,5 13,0 0,5
29 odlegtos¢ kieszeni bocznej od krawedzi przodu 10,0 9,5 0,5
2i odlegtos¢ miedzy dziurkami 10,5 10,0 0,5
3 Obwody
3a pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 51,0 48,5 1,0
3b w stanie mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 45,0 43,5 1,0
3c w biodrach mierzony od krawedzi przodu do $rodka tytu 56,0 51,0 1,0
4 Rekawy
4a dtlugos¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona srodkiem 61,0 60,0 1,0
4b szerokos¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 18,0 16,5 1,0
4c szerokos¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 13,0 12,5 0,5
5 Kotnierz

dtugos¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzy krawedziami
5a 36,0 40,5 0,5
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Tabela 2 MARYNARKA DAMSKA STALE

X ©
c < =4 £
S o ® N o
® =2 Lo +
> < N 3 8
g Wyszczegélnienie wymiaréow Z & = o
o o © &
= X <f - =
) E © |': o
o o R
©
[
N
(o]
2 |Przéd
2c¢dtugosé listewki piersiowej - 95 0.2
2diszerokosc listewki piersiowe;j - 292 03
2eiszerokos¢ patki kieszeni 50 4.5 0.2
2hiodlegtos$¢ dziurek od krawedzi przodu 15 15 0.2
-odlegtos¢ przyszycia guzikéw od krawedzi przodu 15 15 0.2
4Rekaw
-dtugos¢ rozporka 10,0 11,5 0,5
-odlegtos¢ przyszycia guzikbédw od krawedzi rozporka 15 15 0.2
odlegtos¢ przyszycia pierwszego guzika od dolnej krawedzi
4drekawa 5,0 5,0 0,5
5Kotnierz
Sbiszerokos¢ kotnierza na linii srodka 50 50 0.2
5cszerokosc stojki na linii srodka 29 17 0.2
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Tabela 3 SPODNICA

-3
i~ <
£ So | & | 5
® = o ® +
E‘ < N Q ©
© e s . zr~ < —
c  |Wyszczegolnienie wymiarow oz © o
53| £ | 5
g °| a s
i) =
©
c
N
(@)
dtugosé na linii Srodka tylu od paska (bez paska) do krawedzidotu
13| 55,0 58,0 1,0
1bdtugos¢ rozporka 185 20.0 05
szerokos¢ w pasie, mierzona w ztozeniu przy zapietym pasku,
2awierzchem 355 36.0 10
2biszeroko$¢ na wysokosci bioder, mierzona w ztoZzeniu 490 490 10
Tabela 4 SPODNIE DAMSKIE
©
© < o £
§ S | Wyszczegolnienie wymiaréw <zt S 3 =X
N ~
o 9 O 3 c
g 2 ¥ 3 | < ©
N > L - Q2
o s 5 2
dtugos¢ zewnetrzna po boku od goéry (bez paska) do krawedzi dotu
1a 100,0 | 105,0 1,5
1b dtugos¢ wewnetrzna od szwu siedzeniowego do krawedzi dotu 77,5 82,2 1,5
szerokos$c¢ na linii pasa, mierzona w ztozeniu przy zapietym pasku,
2a wierzchem 38,0 37,0 0,5
2b szerokosc¢ na linii bioder, mierzona w ztozeniu 49,5 48,0 1,0
szerokos¢ nogawki na linii krocza, mierzona w ztozeniu zaraz pod
2c podkrojem 32,0 29,5 0,5
2d szerokosc¢ dolna nogawki, mierzona w ztozeniu, 21,0 21,0 0,5
3a dtugos¢ kieszeni tylnej - 10,0 0,2
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ODPOWIEDZ 29

Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie réwnowazne przedstawiong propozycje.

Pytanie 30

czescinr 1 w DTT munduru wyjsciowego meskiego — marynarka, spodnie:

Pytanie 30.1 W tabeli 1 str. 4, Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw brak tolerancji do
gramatur surowcow, prosimy o dodane ze wzgledu na wymogi rynku.

ODPOWIEDZ 30.1

Zamawiajacy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem
rozwigzan alternatywnych dokonat zmiany uwzgledniajgcej tolerancje gramatur dotyczaca

surowcow.

Pytanie 30.2 W tabeli 1 Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkow, str. 4, Lp.10, wystepujg roznej
grubosci nici teksturowane na overlock. Czy Zamawiajgcy dopusci jedng grubos$c¢ nici na overlock o
parametrach: $rednia masa liniowa 19 tex, i minimalna sita zrywajgca 6,2 N?

ODPOWIEDZ 30.2

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 30.3 W tabeli 1 Wykaz materiatdw zasadniczych i dodatkow, str. 4, Lp.10, wystepujg nici
poliestrowe filamentowe Nm 120. Czy Zamawiajgcy dopusci nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe
No 120 o parametrach: $rednia masa liniowa 28 tex,i minimalna sita zrywajgca 11 N?
ODPOWIEDZ 30.3.

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 30.4.Czy Zamawiajgcy dopusci uzycie wszywek, ktdre nie sg ciete na gorgco, lecz sg
wiasciwie zabezpieczone przed strzepieniem?

ODPOWIEDZ 30.4.

Zamawiajgcy dopuszcza uzycie wszywek, ktore nie sg ciete na gorgco z zastrzezeniem, ze majg byé

odpowiednio zabezpieczone przed strzepieniem.

Pytanie 31

Marynarka meska. Czy Zamawiajgcy dopusci przyszycie guzika na dole rekawa bez wykonywania
imitacji dziurki, jest to powszechnie stosowane rozwigzanie w konfekcji mundurowejw przypadku
wystepowania 1 guzika o tej samej wielkosci co guzik do przodu marynarki?

ODPOWIEDZ 31

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.
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Pytanie 32

Marynarka meska. W opisie ogdlnym wyrobu punkt 1.2 str.3 znajduje sie zapis ,ramiona
spadzisteo naturalnej linii, lekko podwyzszone matymi wktadami barkowymi”, w tabeli 1 str.4 Wykaz
materiatdw zasadniczych i dodatkéw brak wymaganego artykutu.

ODPOWIEDZ 32

Zamawiajacy informuje, ze w takiej sytuacji nalezy przyja¢ rozwigzanie zgodne ze sztukg krawiecka.

Pytanie 33

Marynarka meska. Czy Zamawiajgcy dopusci uzycie gotowych wypetnien kuli rekawa zamiast
wymaganych szytych wypetnien zgodnie z DTT, jest to powszechnie stosowane rozwigzanie
zapewniajgce wysokg jakos¢ wykonania?

ODPOWIEDZ 33

Zamawiajgcy informuje, ze w zatgczniku nr 2 do SWZ wraz z zakresem odstepstw i

dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych dopuscit uzycie gotowych rozwigzan.

Pytanie 34

Marynarka meska. W tabeli 4 str.8 Lp.13 Tkanina zasadnicza - wyszczegdlnione jest rozszycie
zaszewki przodu gorg x2. Czy Zamawiajgcy dopusci uzycie elementu z podszewki jako zamiennika
ze wzgledu na lepsze rozwigzanie w wymaganym wezle konstrukcyjnym?

ODPOWIEDZ 34

Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie rownowazne wykonanie w pkt. 2.3 Zestawienie
elementow sktadowych — Marynarka — Tabela 4 — Tkanina zasadnicza — Lp. 13 — Rozszycie zaszewki

przodu gora z tkaniny zasadniczej lub podszewki.

Pytanie 35

Marynarka meska. W tabeli 4 str.8 brak elementow;

-worki kieszeni bocznych podszewka

-wypustek kieszeni bocznych z tkaniny zasadniczej

Czy Zamawiajgcy dopusci uzycie wyzej wymienionych elementow?

ODPOWIEDZ 35

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 36

Marynarka meska. W tabeli 1 str. 4, Wykaz materiatéw zasadniczych i dodatkéw brak
tolerancji dogramatur surowcow, prosimy o dodane ze wzgledu na wymogi rynku.
ODPOWIEDZ 36

Zamawiajgcy odpowiedziat juz na to pytanie — patrz odpowiedz 30.1
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Pytanie 37

Marynarka meska. Czy Zamawiajgcy dopusci wykonanie kieszeni wewnetrznych na elemencie
podszewki bez przejscia na obtozenie?

ODPOWIEDZ 37

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 38

Marynarka meska. Na rysunku 2.8 str.14 Marynarka przdéd znajdujg sie 2 roézne rysunki,
ktory jestwtasciwy?

ODPOWIEDZ 38

Zamawiajacy informuje, ze sg to rysunki techniczne poglagdowe, ktérych celem jest przedstawienie

wymiarow poszczegdlnych elementéw marynarki.

Pytanie 39

Marynarka meska. Czy Zamawiajgcy dopusci wzycie wszywek, ktére nie sg ciete na gorgco,
lecz sgwilasciwie zabezpieczone przed strzepieniem?

ODPOWIEDZ 39

Zamawiajgcy odpowiedziat juz na to pytanie — patrz odpowiedz 30.4

Pytanie 40
Marynarka meska. Czy Zamawiajgcy dopusci sposob klejenia wyrobu zgodnie z ponizsza

tabelgz uzyciem klejonek dostosowanych do tkaniny zasadniczej?

Parametry Nazwa elementu llos¢ Uwagi
klejenia element
Wkiad tkany bielastyczny TB 074
1. Przéd 2-blok
1,5 cm na dlugosci
2. Kotnierz wierzchni 1}-blok
3. Stojka wierzchnia 1rblok
4. Obtozenie 2
5. Bok przodu - goéra 2
6. Bok przodu - dot 2-po diugoéci
7. Tyt -dot 2-po dtugosci
Flizelina:
1. Rekaw wierzchni dot 2-po dtugoéci
2. Rekaw spodni doét 2-po diugosci
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3. Patka kieszeni dolnej 2-blok
4. Patka kieszeni dolnej -podszewka 2-blok
5. Listewka kieszeni dolnej 2

6. Listewka kieszeni wewnetrznej 2

7. Listewka kieszeni komdrkowej 1

8. Wzmocnienie kieszeni (zaklejenie) 2zelazko
Flizelina przeszywana:

1. Wzmocnienie przodu do kotnierza 4

2. Wzmocnienie ramienia przodu 2

3. Wzmocnienie szyjki tytu 2
\Wktad dziany elast. TE 045/D24

1. Rekaw wierzchni géra 2

2. Rekaw spodni géra 2

3. Tyl(szyjka ,ramie , pacha) 2
Tasma perforowana (piersiowka):

1. Piersiéwka 1

ODPOWIEDZ 40
Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie réwnowazne zastosowanie wkiadow klejowych i
sposobu podklejenia elementow sktadowych przedstawiony w karcie klejenia z zastrzezeniem, ze

nie wptynie to na pogorszenie waloréw uzytkowych i estetycznych wyrobu.

Pytanie 41

Spodnie meskie. W opisie spodni str. 3 znajduje sie opis wzmocnienia krawedzi workdw
kieszeniowych stylonowg laméwkg, czy Zamawiajgcy dopusci obrzucenie krawedzi workow
kieszeniowych overlockiem?

ODPOWIEDZ 41

Zamawiajgcy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 42
Spodnie meskie. W opisie spodni str. 3 znajduje sie informacja dotyczgca ilosci podtrzymywaczy 6
waskich szerokosci 1,0 cm obnizonych o 1,0 cm, a w tabeli 5, str.11, Lp.11 podtrzymywacze waskie

obnizone 0 0,5 cm 6-8 sztuk, ktory zapis jest wiasciwy?
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ODPOWIEDZ 42
Zamawiajgcy pozostawia swobode w zakresie wyboru, ale zgodnie z zapisami dokumentac;ji
techniczno-technologicznej wraz z zakresem odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych

wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 43

Spodnie meskie. Czy Zamawiajgcy dopusci zmiane zapiecia pasa spodni, poprzez zastosowanie
dziurki w przedtuzeniu paska zamiast haka, co jest lepszym rozwigzaniem zapewniajgcym stabilnosé
zapiecia i estetyke wykonania?

ODPOWIEDZ 43

Zamawiajacy podtrzymuje zapisy dokumentacji techniczno-technologicznej wraz z zakresem

odstepstw i dopuszczeniem rozwigzan alternatywnych wskazanych w zatgczniku nr 2 do SWZ.

Pytanie 44

Spodnie meskie. W opisie spodni punkt 1.2 opisana jest listewka prawa ,french” jaki to jest element?
ODPOWIEDZ 44

Zamawiajacy informuje, ze jest to wydtuzona spodnia listewka do zapiecia spodni.

Pytanie 45
Spodnie meskie. Czy Zamawiajgcy dopusci sposob klejenia wyrobu zgodnie z ponizszg

tabelaz uzyciem klejonek dostosowanych do tkaniny zasadniczej?

Parametry Nazwa elementu llo$¢ elementéw  [Uwagi
klejenia

Flizelina

1.0dszycie kieszeni 2

2.Listewka kieszeni tytu 1

3.0dszycie rozporka 1

4 .Listewka rozporka 1

5.Wzmocnienie kieszeni tytu 1 -zelazko

Tasma perforowana (10-40-10)

1.Pasek 2

ODPOWIEDZ 45

Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie réwnowazne zastosowanie wktaddéw klejowych i
sposobu podklejenia elementéw sktadowych przedstawiony w karcie klejenia z zastrzezeniem, ze
nie wptynie to na pogorszenie waloréw uzytkowych i estetycznych wyrobu.
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Pytanie 46
Dodatkowo Wykonawca wskazuje, iz po przeszyciu munduru meskiego wg wymiaréow podanych w
DTT w rozmiarze 184/100/90 cm, wskazanym w pkt. 2.9 DTT str. 18, okazato sie, iz jest on za maty
na osobe w tym rozmiarze, wskazujagc na nasze wieloletnie doswiadczenie w tym zakresie
proponujemy zmiane wielkosci poszczegdlnych elementéw wg zestawienia w kolumnie oferenta, co

jest rozwigzaniem optymalnym i rbwnowaznym.

Tabela 1 MARYNARKA - WYMIARY ZMIANNE

% g 3 £
S o = ]
® =8 e +
g Ss| 8 | =
c  |Wyszczegolnienie wymiarow oS e 2
@ g E o
c ® o
R S a 2
) =
c
N
(@]
1 Tyt
1a [dlugos¢ od wszycia kotnierza do dolnej krawedzi 78,0 76,5 1,0
1b  |szerokos¢ ramion na wysokosci szwoéw barkowych 49,0 48,0 0,6
1c  |szerokosc¢ plecow 47,0 45,0 0,6
2  |Przod

dtugos¢ od szwu barkowego przy styku z kotnierzem do dolne;j
2a |krawedzi 79,0 77,5 1,0
2b  |dtugos¢ ramienia 14,4 15,2 0,5
2g |odlegtosc¢ kieszeni bocznej od krawedzi przodu 13,3 11,1 0,5
2i  |odlegtosé miedzy dziurkami 12,5 11,0 0,5
3 |Obwody
3a |pod pachg mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu 60,0 55,5 1,0
3b  |w pasie mierzony od krawedzi przodu do $rodka tytu 54,4 51,5 1,0
3c |u dotu mierzony od krawedzi przodu do srodka tytu, nawysokosci

10 cm od dotu 59,0 55,5 1,0
4 Rekawy
4a (dlugos¢ od wszycia do dolnej krawedzi mierzona srodkiem 66,0 65,0 1,0
4b  |szerokos¢ na wysokosci pachy mierzona w ztozeniu 20,5 19,7 1,0
4c  |szerokosc¢ u dotu rekawa mierzona w ztozeniu 15,6 14,0 0,5
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Kotnierz

5a |dtugosc¢ kotnierza mierzona w linii prostej pomiedzykrawedziami
42,0 44.5 0,5
Tabela 2 MARYNARKA WYMIARY STAtE
o
o = 5
o 2 Wyszczegélnienie wymiaréw <zt g *‘:
€5 (o X=] S )
S X2 |[FoS c
o> 8 ko ®
g e 95 | @
o < e A
2Przéd
2cdtugos¢ listewki piersiowej 11,0 | 11,0 0,2
2diszeroko$¢ listewki piersiowej 2,7 2,7 0,3
2eiszerokos¢ patki kieszeni 50 5,0 0,2
2fdtugos¢ patki mierzona w gornej krawedzi 16,0 | 16,0 0,3
2hiodlegtos$¢ dziurek od krawedzi przodu 1,5 1,5 0,2
- (odlegtos¢ przyszycia guzikéw od krawedzi przodu 1,5 1,5 0,2
4Rekaw
- (dlugosé rozporka 10,0 12,0 0,5
- |odlegtosé przyszycia guzikdw od krawedzi rozporka 1,5 1,3 0,2
odlegtos¢ przyszycia pierwszego guzika od dolnej krawedzi rekawa
4d 5,0 5,0 0,5
5Kotnierz
5biszerokosc¢ kotnierza na linii Srodka 52 52 0,2
5ciszerokosé stojki na linii sSrodka 1,7 2,0 0,2
6Kieszenie wewnetrzne
6a/dtugos¢ kieszeni wewnetrznych — duzych 13,5 | 13,5 0,5
6b/dtugosc kieszeni papierosowej 10,0 9,0 0,5
Tabela 3 SPODNIE WYMIARY
i (8]
[ ; ©
Qs i I =S oy
c X Wyszczegdlnienie wymiarow > o |SE
i o3 ® |86
[SIN7] Y - =] Q 4]
s> 8 |5S |°
c o~
5 8 P5 °
o < e
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1a |dlugos¢ boczna od gory (bez paska) do krawedzi dotu 102,0 | 1030 | 15
dtugosé wewnetrzna od szwu siedzeniowegodo krawedzi dotu

1b 80,0 | 83,0 1,5
; ; -~ : .

2a [z obwodu pasa, mierzona w ztozeniu przy zapietym pasku, wierzchem 470 | 45,0 10

2b  jobwdd nogawki, mierzony w ztozeniu zaraz pod podkrojem 350 | 34.0 0.5

2¢c  |obwdd nogawki, mierzony w ztozeniu, u dotu 220 | 220 0.5

3a |dtugos¢ kieszeni tylnej 13, 13,3 0.5

ODPOWIEDZ 46

Zamawiajgcy dopuszcza jako rozwigzanie rownowazne przedstawiong propozycje.

Zmianie ulegajg terminy zwigzania ofertg, sktadania i otwarcia ofert, zgodnie z ponizszym:

Zapisy SWZ w tym zakresie otrzymujg brzmienie:

1)

pkt. XIX Termin zwigzania oferta.

Do dnia 01.04.2025r., przy czym pierwszym dniem terminu zwigzania ofertg jest dzien, w ktérym
uptywa termin sktadania ofert.

2) pkt. XXI pkt.3 Sposéb oraz termin sktadania ofert.
Oferte wraz z wymaganymi dokumentami nalezy umiesci¢ na platformazakupowa.pl pod adresem
na stronie prowadzonego postepowania: https://www.platformazakupowa.pl/transakcja/1059270 -
do dnia 03.03.2025r. do godz. 10:00

3) pkt. XXII pkt. 1 Termin oraz pozostale informacje dotyczace otwarcia ofert.
Otwarcie ofert nastgpi w dniu 03.03.2025r. do godz. 10:15

Powyzsze zmiany sg wigzgce i stanowig integralng cze$¢ SWZ.
Pozostate zapisy SWZ pozostajg bez zmian.

mgr inz. Pawel Bodzioch

DYREKTOR
Zaktadu Ustugowo Produkcyjnego

Laséw Panstwowych
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