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Zatqgcznik nr 6 do SWZ
Opis rzeczowy przedmiotu zamdwienia

Na potrzeby postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego pn.:

,» Dostawa materiatow budowlanych dla sieci wodociggowych i kanalizacyjnych ”

Wymagania wspodlne witasciwosci materiatéw i wyrobow.
W ramach zamoéwienia mozna oferowac wytgcznie wyroby budowlane wprowadzone do obrotu
zgodnie z wymaganiami Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych, ustawy z dnia
7 lipca 1994 r. Prawo budowlane oraz Ustawy z dnia 25 czerwca 2015 r. o zmianie ustawy
o wyrobach budowlanych, ustawy - Prawo budowlane oraz ustawy o zmianie ustawy o wyrobach
budowlanych oraz ustawy o systemie oceny zgodnosci.
Wszelkie materiaty beda fabrycznie nowe i bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow
na $rodowisko. Informacje i cechowania na stosowanych materiatach musza by¢ w jezyku polskim.
Dostarczane materiaty, w zaleznosci od przeznaczenia, muszg posiadaé:
atest higieniczny Paristwowego Zaktadu Higieny,
znak CE $wiadczacy o zgodnosci materiatu z normg zharmonizowang lub europejskg aprobata
techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego UE,
lub (zamiast CE) znak budowlany, o ktérym mowa w art. 5 ust.1. pkt.3 ww. Ustawy z dnia
16 kwietnia 2004r.

karty katalogowe producenta oferowanych materiatéw, wraz z opisem.

Szczegétowe wymagania i parametry materiatéw dla kazdej z czesci.

MATERIALY DLA SIECI WODOCIAGOWYCH
Wymagania ogdlne

Materiaty do budowy sieci i przytgczy wodociggowych muszg by¢ w wykonaniu na cisnienie robocze
nie mniejsze niz 1,0 MPa. Materiaty muszg posiadac¢ atest PZH dopuszczajacy je do kontaktu w woda
pitna.
Rury PE
» Rury z materiatu PE100 o ci$nieniu roboczym nie mniejszym niz 1.0 MPa. (PN10) wg normy PN-EN
12201 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody i do
cisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Polietylen (PE)
» Rury muszg by¢ oznakowane. Oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujgce informacje:
- numer normy,
- nazwa producenta lub znak towarowy,
- wymiary ($rednica zewn. x grubos¢ scianki),
- szereg SDR
- przeznaczenie (woda),
- materiat i oznaczenie,
- klasa cisnienia (np. PN10),
- informacje producenta (np. data produkgji
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Rury i ksztattki PVC

>

Nalezy stosowac rury PVC wykonane z jednorodnego materiatu w przekroju scianki rury wg norm
PN-EN ISO 1452-2:2010 Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody
i do cisSnieniowego odwadniania i kanalizacji uktadanej pod ziemia i nad ziemig - Nieplastyfikowany
poli(chlorek winylu) (PVC-U) -- Cze$¢ 2:

PN-EN ISO 1452-3:2011 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody
oraz do cisnieniowego odwadniania i kanalizacji ukfadanej pod ziemig i nad ziemig --
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) -- Cze$¢ 3: Ksztattki

Pofaczenia kielichowe wyposazone w uszczelki gumowe z EPDM; dopuszczenie do kontaktu z wodg
pitng (Atest PZH). Wg normy PN-EN 681 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe
dotyczgce uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych

Rury muszg by¢ oznakowane. Oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujgce informacje:

- numer normy,

- nazwa producenta lub znak towarowy (symbol),

- wymiary (Srednica zewn. x grubos¢ $cianki),

- znakidentyfikacyjny dla rur PCV

- przeznaczenie (woda),

- klasa cisnienia (np. PN10),

- rok produkgcji

ARMATURA | KSZTALTKI ZELIWNE

Wymagania wspolne

» Armatura i ksztattki muszg spetnia¢ wymagania norm

- PN-EN 1074 Armatura wodociggowa -- Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace

- PN-EN: 545-2010 Rury, ksztattki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich ztgcza do
rurociggéw wodnych

> Cisnienie nominalne armatury i ksztattek nie mniejsze niz 1,0MPa (PN10).

» Wymiary kotnierzy i ich odwiercenie zgodnie z Normg PN-EN 1092-2 , Kotnierze i ich potgczenia.
Kotnierze okragte do rur, armatury, tgcznikdw i osprzetu z oznaczeniem PN. Kotnierze zeliwne”
na cisnienie robocze 1,0 MPa (PN10).

» Zabezpieczenie antykorozyjne

- przygotowanie podtoza przed pokryciem farbg przez piaskowanie lub $rutowanie do stanu
minimum Sa2. wg Normy PN-EN ISO 8501-1 ,Przygotowanie podtozy stalowych przed
naktadaniem farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok].

- powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne uzbrojenia muszg by¢ zabezpieczone warstwa
epoksydowg naktadang proszkowo grubosci nie mniejszej niz 250 mikrondéw

Zasuwy

>
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Zasuwy winny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1074-2 , Armatura wodociggowa --
Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajgce Armatura wodociggowa - Wymagania uzytkowe
i badania sprawdzajgce - Cze$¢ 2: Armatura zaporowa”

Zasuwy kotnierzowe z miekkim uszczelnieniem: zabudowa krétka (F4) lub dtuga (F5) — wg Normy
PN-EN 558-1:2001 ,Armatura przemystowa. Dtugosci zabudowy armatury metalowej prostej
i katowej do rurociggdéw kotnierzowych. Armatura z oznaczeniem PN”

Wymiary kotnierzy i ich odwiercenie zgodnie z pkt 5.1.2

Korpus i pokrywa wykonana z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40).
Klin wykonany z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40), catkowicie
pokryty guma/elastomerem EPDM dopuszczonym do kontaktu z woda pitng (Atest PZH).

Trzpien (wrzeciono) zasuwy wykonany ze stali nierdzewnej, z gwintem walcowanym.
Uszczelnienie trzpienia (wrzeciona) uszczelkami typu o-ring (w ilosci nie miej niz dwa).
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> Whnetrze korpusu zasuwy ma miec prosty przeptyw, bez przewezen i gniazda w miejscu zamkniecia.
Réwnoprzelotowa srednica otworu ma byé rowna srednicy nominalnej.
» Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéow zeliwnych jak w punkcie 5.1.2
» W przypadku zasuw o potfaczeniu korpusu z pokrywg za pomocga Srub, nalezy zastosowac Sruby
wykonane ze stali nierdzewnej min A2, wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa.
> Wszystkie elementy zasuwy muszg mieé gtadkie powierzchnie i by¢ pozbawione zadzioréw
i ubytkow.
» Na zasuwach powinno by¢ trwate oznaczenie, tj.: producent, srednica, ci$nienie, klasa zeliwa.
> jako$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego zasuw musi by¢ potwierdzona certyfikatem RAL
Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej (GSK) lub innym réwnowaznym dokumentem wydanym
przez niezalezng jednostke badawczo-certyfikujgcy, potwierdzajgcym wykonanie nastepujacych
badan:
o kontrola czystosci powierzchni odlewu - wymagana czysto$¢ minimum SA2,
o badanie grubos¢ powtoki epoksydowe;j,
o badanie odpornos$é na przebicie pragdem statym,
o badanie przyczepnosci powtoki.
Hydranty
Wymagania wspdlne
» Hydranty winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1074-6:2009 Armatura wodociggowa -
Wymagania uzytkowe i badania sprawdzajace -- Cze$¢ 6: Hydranty
» Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych jak w punkcie 5.1.2
» Wszystkie elementy zewnetrzne pokryte powtokg odporng na promienie UV.
» Mozliwos¢ wymiany elementow wewnetrznych bez koniecznosci demontazu hydrantu
(wykopywania z ziemi).
» Wymiary kotnierzy i ich owiercenie zgodnie z pkt 5.1.2
» Hydrant powinien catkowicie sie odwodni¢ z chwilg petnego zamkniecia przeptywu. W innych

potozeniach elementu zamykajgcego odwodnienie powinno by¢ catkowicie szczelne.

Hydranty podziemne

>

>

Hydranty winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14339:2009 Hydranty przeciwpozarowe
podziemne

Nastepujace elementy hydrantu musza by¢ wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-
400-15 (wg DIN GGG 40):

korpus gorny i dolny (lub korpus monolityczny, w przypadku monolitycznego wykonania),
gniazdo ktowe,

przykrecana pokrywa (dopuszcza sie pokrywe przykrecang na 2, 3 lub 4 sruby),

kaptur trzpienia do klucza,

kolumna.

Trzpien — z walcowanym gwintem ze stali nierdzewnej.

Nakretka trzpienia — z mosigdzu.

Zamkniecie hydrantu: doszczelnienie grzyba zamykajgcego do mosieznego (opcjonalnie stal
nierdzewna lub braz) gniazda umieszczonego w korpusie dolnym hydrantu

Rura trzpieniowa (rura uruchamiajgca/wrzeciono) — stal nierdzewna.

Na korpusie musi sie znajdowac¢ oznakowanie:

ze Srednicg hydrantu,

z oznaczeniem producenta,

z rodzajem materiatu z jakiego wykonany zostat korpus.

Sruby i podktadki stuzace do skrecania korpusu z pokrywa i komora dolng — stal nierdzewna.
O-ringowe uszczelnienie trzpienia z gumy EPDM; pozostate uszczelnienia takze z gumy EPDM.
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Hydranty nadziemne

>

>
>
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Hydranty winny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14384:2009 Hydranty przeciwpozarowe
nadziemne

Kolumna — stal nierdzewna lub zeliwo sferoidalne minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40)
Korpus gérny (gtowica, pokretto hydrantu) — z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg
DIN GGG 40)

Korpus dolny (stopa/komora zaworowa) — z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN
GGG 40)

Pokrywy nasad — z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40) lub z zeliwa
szarego minimum EN-GJL-250 (wg DIN GG25), pokrywy nasad z zabezpieczeniem
antykradziezowym — linka stalowa, tancuszek stalowy.

Dwie nasady — wykonane ze stopu aluminium, przystosowane na waz strazacki DN 75m/m.
Zamkniecie hydrantu: doszczelnienie grzyba zamykajgcego do mosieznego (opcjonalnie stal
nierdzewna lub braz) gniazda umieszczonego w korpusie dolnym hydrantu

Trzpien — ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem.

Rura trzpieniowa (rura uruchamiajgca/wrzeciono) — ze stali nierdzewnej.

Nakretka trzpienia — z mosigdzu.

Uszczelnienie trzpienia — O-ringowe, z gumy EPDM.

Pozostate uszczelnienie — takze z gumy EPDM.

Na korpusie musi sie znajdowac¢ oznakowanie:

ze $rednicg hydrantu,

z logiem producenta,

z rodzajem materiatu z jakiego wykonany jest korpus.

Dla hydrantéw nadziemnych sztywnych — kolumna ze stali nierdzewnej jakos¢ zabezpieczenia

antykorozyjnego musi by¢ potwierdzona certyfikatem RAL Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej

(GSK) lub innym réwnowaznym dokumentem wydanym przez niezalezng jednostke badawczo-

certyfikujgca, potwierdzajgcym wykonanie nastepujgcych badan:

o kontrola czystosci powierzchni odlewu - wymagana czysto$é minimum SA2,
badanie grubos¢ powtoki epoksydowej,

badanie odpornos¢ na przebicie prgdem statym,

badanie przyczepnosci powtoki.

o O O

Nawiertki

YVVVYVYVYVY
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Stopa zintegrowana z zasuwa.

Odejscia z gwintem G11/2” i G2”.

Uszczelnienie trzpienia trzema oringami.

Kadtub i pokrywa wykonane z zeliwa szarego gat. EN-GJL 250.

Stopa z gwintem wewnetrznym i obejma wykonane z zeliwa sferoidalnego EN-GJS 500-7 wytozone
guma EPDM na catej powierzchni wewnetrznej

Trzpien ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym.

Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementéw zeliwnych jak w punkcie 5.1.2. Dodatkowo
jakos¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nawiertek musi by¢ potwierdzona certyfikatem RAL
Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej (GSK) lub innym réwnowaznym dokumentem wydanym
przez niezalezng jednostke badawczo-certyfikujgcg, potwierdzajagcym wykonanie nastepujgcych
badan:

kontrola czystos$ci powierzchni odlewu - wymagana czysto$¢ minimum SA2,

badanie grubos¢ powtoki epoksydowej,

badanie odpornos¢ na przebicie pragdem statym,

badanie przyczepnosci powtoki.

O O O O
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Ksztattki i faczniki montazowe

>
>

>

Wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum EN-GJS-400-15 (wg DIN GGG 40).
Zabezpieczenie antykorozyjne wszystkich elementow zeliwnych (wewnetrznych i zewnetrznych)
jak w punkcie 5.1.2
Wymiary kotnierzy i ich owiercenie zgodnie z pkt 5.1.2
Dla tacznikdw montaziowych jako$é zabezpieczenia antykorozyjnego musi by¢ potwierdzona
certyfikatem RAL Stowarzyszenia Ochrony Antykorozyjnej (GSK) lub innym réwnowazinym
dokumentem wydanym przez niezalezng jednostke badawczo-certyfikujacg, potwierdzajgcym
wykonanie nastepujgcych badan:

kontrola czystosci powierzchni odlewu - wymagana czysto$¢ minimum SA2,

badanie grubos¢ powtoki epoksydowej,

badanie odpornos¢ na przebicie pragdem statym,

badanie przyczepnosci powtoki.”

Obudowy do zasuw teleskopowe

Obudowy zabezpieczone przed przedostawaniem sie zanieczyszczen i wody powierzchniowej
Wykonane s3g z materiatéw odpornych na korozje

trzpien min - St 52-3, ocynkowany

rura ochronna PE

teb do klucza i nasadka wrzeciona zasuwy zeliwo sferoidalne.

Skrzynki uliczne i elementy wyposazenia

>
>
>
>

Pokrywa z zeliwa szarego - bitumizowanego

Korpus wykonany z poliamidu wzmocnionego witéknem szklanym
Sruba mocujaca ze stali nierdzewnej

Ptyty podktadowe pod skrzynki z PE

Ztaczki do rur PE

>

>

Ksztattki zaciskowe wykonane z polipropylenu (PP-B), pierscienia zaciskowego wykonanego z
poliacetalu (POM) oraz pierscienia uszczelniajgcego wykonanego z kauczuku nitrylowego NBR

wg normy PN-EN 12201 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody
i do cisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Polietylen (PE)

Zawory przelotowe i czerpalne kulowe

>
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Zawory zgodne z normg PN-EN 13828:2005 Armatura w budynkach -- Recznie otwierane i
zamykane kurki kulowe ze stopdw miedzi i stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych w
budynkach -- Badania i wymagania

Cisnienie pracy: 1,0 MPa,

Temperatura maksymalna: 65°C (krétkotrwale do 90°C)

Materiaty:

korpus, nakretka, kula, czop, dtawik: mosigdz;

uszczelka kuli i czopa: PTFE

dzwignia stal weglowa pokryta tworzywem sztucznym

Pokrycie

korpus nakretka: nikiel

kula: chrom

Zawory grzybkowe

>

>
>

Zawory zgodne z normg PN-M-75002:2016 Armatura instalacji wodociggowych i centralnego
ogrzewania -- Wymagania ogdlne i badania

Cisnienie pracy: 1,0 MPa,

Temperatura maksymalna: 100°C
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Materiaty:
korpus zaworu: zeliwo;

korpus gtowicy, wrzeciono, grzybek, dtawik: mosigdz
uszczelka grzybka: guma;

uszczelka dtawika: guma EPDM;

uszczelka gtowicy: fibra.

korpus: ocynkowany

Zawory antyskazeniowe

>

>
>
>

Zawory zgodne z normg PN-EN 13959:2005 Zawory zapobiegajgce zanieczyszczeniu wody o
Srednicach DN 6 do DN 250 - rodzina E-typ A, B,CiD

Cisnienie pracy: 1,0 MPa,

Temperatura maksymalna: 65°C (krétkotrwale do 90°C)

Materiaty:

korpus: mosigdz;

uszczelnienie: EPDM i NBR

system zamykania i prowadnice POM (poliacetal) i PPO (polioksyfenylen)

sprezyny stal nierdzewna

MATERIALY DLA SIECI KANALIZACYJNYCH.

RURY | KSZTALTKI PVC-U

>

PVC-U — klasy S o litej, jednorodnej (wykonanej z tego samego materiatu) strukturze scianki,
sztywnosci obwodowej nie mniejszej niz 8 kN/m2, (SN > 8). Spetniajgce wymagania norm

PN-EN 476:2012 Wymagania ogdlne dotyczace elementdéw stosowanych w systemach kanalizacji
deszczowej i sanitarne;j

PN-EN 1401-1 2009, Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej
podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej - Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) -
Czesc¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu”

PN-EN ISO 1452-3:2011 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do przesytania wody
oraz do cisnieniowego odwadniania i kanalizacji ukfadanej pod ziemig i nad ziemig --
Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) -- Cze$¢ 3: Ksztattki

Potaczenia kielichowo-uszczelkowe zapewniajgce szczelno$¢é 0,5 bara w/g PN-EN 1277:2005
Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych -- Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig -- Metoda badania
szczelnosci potaczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym wyposazone w uszczelki w/g
normy PN-EN 681- -2:2003 ,Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiatowe dotyczace
uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes¢ 2: Elastomery termoplastyczne” wraz
ze zmiang PN-EN 681-2:2003/A2. lub PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomerow --
Wymagania materiatowe dotyczgce uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych -- Czesé
1: Guma

Odpornos¢ chemiczna elementéw systemu w zakresie pH 2-12 — odporno$¢ na agresywne
Srodowisko Sciekow, oparéw, wéd gruntowych i podskdrnych

Mozliwos¢ transportu $ciekow sanitarnych i deszczowych o maksymalnej temperaturze do 602C
w przeptywie ciggtym i 752C w przeptywie chwilowym (do 5 minut)

Rury odporne na $cieranie (zgodnie z PN-EN 1401, PN-EN 13476 Systemy przewodéw rurowych
z tworzyw sztucznych do podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji -- Systemy
przewoddéw rurowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-
U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE))

Rury musza by¢ oznakowane. Oznakowanie powinno zawiera¢ nastepujgce informacje:

- numer normy,

- nazwa producenta lub znak towarowy,
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- wymiary ($rednica zewn. x grubos¢ scianki SDR), surowiec
- klasa sztywnosci
- klasa ci$nienia
- oznaczenie klasy cisnieniowej rury
- data produkgji
STUDZIENKI KANALIZACYJNE | ELEMENTY STUDNI
Studzienki i elementy sktadowe muszg spetnia¢ wymogi norm PN-EN 13598-2:2009 ,Systemy

przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnej bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej
i sanitarnej — Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U), polipropylen (PP) i polietylen (PE) -- Cze$¢
2: Specyfikacje studzienek wtazowych i niewtazowych instalowanych w obszarach ruchu kotowego
gteboko pod ziemig”

PN-EN 14830:2007 ,Podstawy studzienek wtazowych i niewtazowych z termoplastycznych tworzyw
sztucznych -- Badanie odpornosci na odksztatcenie”

Posiada¢ odpowiednig wytrzymatos¢ konstrukcyjng na obcigzenia statyczne (od gruntu zasypowego),
dynamiczne (od ruchu drogowego) oraz parcie od wody gruntowej - gwarantowana szczelno$¢
potaczen elementéw i kréécdw studzienki powinna wynosi¢ min. 0,5 bara wg PN-EN 1277:2005
»Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych — Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw
termoplastycznych do bezcisnieniowych sieci uktadanych pod ziemig - Metoda badania szczelnosci
potaczen z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym”

Elementy powigzane ze studzienkami produkowane muszg by¢ sg zgodnie z normami: PN-EN 13598-2,
PN-EN 124, PN-EN 1401, PN-EN 681 badz z aprobatami technicznymi ITB lub IBDiM

Kinety studzienek
Kineta z PP — podstawy studzienki z wyprofilowanym profilem hydraulicznym
Cechowanie kinet winno zawierac trwale naniesione na kinecie nastepujgce dane:
- kod producenta i/lub znak firmowy
- surowiec, np. PP,
- nazwe (od srednicy wewnetrznej) lub srednice studzienki,
- Srednice rur trzonowych i kroécéw,
- numer normy,
- maksymalny dopuszczalny poziom wody gruntowej
- znak budowlany B,

Rury trzonowe i teleskopowe
Rury z PP lub PCV winny spetnia¢ wymogi normy PN-EN 14802:2007 Systemy przewoddéw rurowych z

tworzyw sztucznych. Trzony lub rury wznoszace z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
studzienek wtazowych lub niewtazowych. Oznaczanie odpornosci na obcigzenie powierzchniowe i
wywotane ruchem kotowym. PN-EN 14982+A1:2011 Systemy przewoddéw rurowych i rur ostonowych
z tworzyw sztucznych. Trzony lub rury wznoszgce z termoplastycznych tworzyw sztucznych do
studzienek wtazowych i niewtazowych. Oznaczanie sztywnosci obwodowej
Cechowanie rur winno zawieraé trwale naniesione na kinecie nastepujgce dane:

- kod producenta i/lub znak firmowy

- surowiec, np. PP, lub PCV

- nominalng srednice rur trzonowych,

- numer normy,

- date produkgcji

- znak budowlany B,

- numer deklaracji zgodnosci plus znaki jednostek certyfikujgcych.
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Uszczelki do rury karbowanej i wktadki IN SITU

Uszczelki winny spetnia¢ wymogi norm

Uszczelki - PN-EN 681-1:2002 Uszczelnienia z elastomeréw - Wymagania materiatowe dotyczgce
uszczelek ztaczy rur wodociggowych i odwadniajacych -- Cze$¢ 1: Guma

Wktadki - PN-EN 1401 ,Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do bezcisnieniowej
podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej -- Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu) (PVC-U) --
Czesc¢ 1: Specyfikacje rur, ksztattek i systemu”

Witazy i pokrywy do studni PCV

» Wiazy z zeliwa w klasie D400 i pokrywy PP winny spetnia¢ wymagania norm

- PN-EN 124-1:2015 Zwienczenia wpustdéw i studzienek wtazowych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego —czesé 1: Klasyfikacja, ogdlne zasady projektowania, wymagania funkcjonalne
i badawcze, metody badan i ocena zgodnosci.

- PN-EN 124-2:2015 Zwienczenia wpustdéw i studzienek wtazowych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego — cze$¢ 2:Zwienczenia wpustow i studzienek wtazowych wykonane z zeliwa

- PN-EN 124-6:2015-07 Zwienczenia wpustow i studzienek wtazowych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego -- Czes¢ 6: Zwienczenia wpustéw i studzienek wiazowych wykonane z
polipropylenu (PP), polietylenu (PE) lub nieplastyfikowanego poli(chlorku winylu) (PVC-U)

> Pofaczenie wtazu z rurg teleskopowsq poprzez 3 zatrzaski w rurze teleskopowej.

» Pomiedzy pokrywg a korpusem wktadka ttumigca wykonana z PUR (poliuretan) trwale
zwulkanizowana z korpusem zeliwnym wtazu.

» Witaz szczelny - przeciwodorowy i przeciwzalewowy

Cechowanie wtazéw i wpustow zeliwnych zgodnie z norma
- kod lub znak producenta (na pokrywie i korpusie),
- znak jednostki certyfikujgcej,
- numer normy,
- klasa obcigzenia naniesiona na wszystkich elementach,
- znak budowlany B.

Witazy zeliwne

Witazy z zeliwa w klasie D400 winny spetnia¢ wymagania norm PN-EN 124-1:2015 Zwienczenia
wpustow i studzienek wtazowych do nawierzchni dla ruchu pieszego i kotowego — czesc¢ 1: Klasyfikacja,
ogdlne zasady projektowania, wymagania funkcjonalne i badawcze, metody badan i ocena zgodnosci.
PN-EN 124-2:2015 Zwienczenia wpustow i studzienek wiazowych do nawierzchni dla ruchu pieszego i
kotowego — czes¢ 2:Zwieniczenia wpustéw i studzienek wtazowych wykonane z zeliwa

klasa D 400

wysokos$¢ ramy: 115 mm

wktadka ttumigca umieszczona na state w ramie

materiaty: Zeliwo szare DIN EN 1561 GIL

beton w klasie wytrzymatosci C35/45 Klasa Ekspozycji XF4 (odporny na dziatanie $rodkéw
odladzajacych i zamarzanie)

zabezpieczenie przeciwko obrotowi w pokrywie

otwory wentylacyjne (opcjonalnie)

VVVYVYVYYVY
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Wyroby betonowe
» Elementy winny by¢é wyprodukowane zgodnie z normg PN-EN 206+A1:2016-12 Beton --
Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé
» Wymagania minimalne dla wyrobdw.
- beton klasy C35/45 o w <0,45
- cement siarczano odporny CEM IlIA 42,5 lub HSR 42,5 w ilosci 360 kg/m3
- kruszywo grube tamane bazaltowe
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- nasigkliwos$¢ betonu 5%
- wodoszczelnos¢ W10
- elementy studzienek powinny posiadaé¢ odpornos¢ chemiczng na agresywne oddziatywanie
Sciekdw w zakresie pH 4-10 oraz gazéw kanatowych.
Armatura oferowana w obrebie jednego pakietu musi byé wyprodukowana przez jednego producenta,

zgodnie z wytycznymi zawartymi w warunkach technicznych dotyczacych pojedynczego pakietu. W
przypadku zasuw réwniez elementy obstugi (obudowy) musza by¢ wyprodukowane przez jednego
producenta. Wykonawca wraz z ofertg skfada karty katalogowe oferowanej armatury.
W przypadku, gdy Oferent zatgcza karty katalogowe na wyroby, ktérych sam nie produkuje, to karty te
muszg by¢ kartami producenta i zawsze (niezaleznie od tego, czy sq oryginatami czy kserokopiami)
muszg by¢ poswiadczone za zgodnos$¢ z oryginatem przez Wykonawce. Karta katalogowa powinna
zawieraé zdjecie lub rysunek zamawianej armatury oraz jej szczegétowy opis wraz z podaniem
doktadnych wymiardw i rozwigzan materiatowych.)

Zawory ttokowe lub membranowe sterujagce przeptywem Sciekdw, muszg byé kompatybilne

ze stosowanymi na istniejgcej sieci podcisnieniowej u Zamawiajacego.

» mozliwosc¢ tatwego i szybkiego montazu i demontazu zaworu i jednostki sterujacej

» zawory podcisnieniowe wykonane z tworzywa ABS lub polipropylen wzmocniony wtéknem
szklanym otwierajace sie i zamykajace w kierunku pionowym lub poziomym. Sposdb otwierania
musi zapewni¢, ze zadne $cieki ani zanieczyszczenia nie mogg przedostac sie do dziatajgcych czesci
mechanicznych

> $rednica przelotu min 3”

» Zawory winny by¢ uruchamiane urzadzeniem pneumatycznym bez potrzeby korzystania z energii
elektrycznej. Uruchamianie mechaniczne Ilub ptywakiem jest niedopuszczalne z uwagi
na mozliwo$¢ zablokowania.

» Zawory nie mogg sie zakleszczac ani blokowa¢ (np. przez odpady zwierzece, piasek czy zwir).

» Korpus zaworu winien by¢ wykonany z tworzywa ABS lub polipropylenu wzmocniony wtéknem
szklanym. W zaworach membranowych przepony winny by¢ wykonane z materiatu EPDM
odpornego na dziatanie Sciekéw

» Zawory powinny by¢ wodoszczelne.

» Zawory powinny by¢ zwartej budowy, zajmowac¢ mato miejsca i mie¢ maty ciezar, aby tatwo mozna
je byto poddawac serwisowi.

> Nalezy unika¢ obstugi czy wymiany zaworu podci$nieniowego w warunkach podcisnienia. Z tego
powodu konieczne jest istnienie mozliwosci odciecia zaworu od doprowadzen podcisnienia
przyktadowo przy pomocy zasuwki.

» Kazdy zawor powinien by¢ sprawdzany fabryczne.

» Przepona musi mie¢ gtadkg powierzchnie wewnetrzng i nie moze hamowac przeptywu wody przy
otwartym zaworze.

> Nalezy stosowal sterowniki zawordéw posiadajgce wysokg wytrzymatosé i elastyczno$é oraz
mniejszg wrazliwo$¢ na zmiany temperatury gwarantujece niezawodnos$¢ pracy w srodowisku
o bardzo wysokiej temperaturze jak i ekstremalnie niskiej.np. z poliamidu

» Sterowniki winny by¢ mocowane na korpusie zaworu przy pomocy suwaka i nadawaé sie
do wymiany w ciggu jednej minuty oraz muszg by¢ tatwe w konserwacji/obstudze.

» Minimalne podcisnienie pozwalajgce sterownikowi na otwarcie zaworu podcisnieniowego winno
wynosi¢ —25 kPa.

» Sterowniki muszg mie¢ mozliwos¢ automatycznej optymalizacji objetosci wody uruchamiajgcej

w stosunku do sity podci$nienia (tzn. czym mniejsze podcisnienie, tym mniejsza objetos¢ wody)

w celu zoptymalizowania przeptywu i zminimalizowania zuzycia energii.

Czas doptywu powietrza musi by¢ mozliwy do ustawienia w terenie dla szerokiego zakresu

Kazdy sterownik powinien by¢ sprawdzany fabrycznie.

Regulacja winna by¢ $cisle zgodna z tym co podaje dostawca systemu.

Y V V
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Rozwigzania rownowazne:

Jezeli dokumentacja techniczna wskazywatyby w odniesieniu do niektérych materiatéw i urzadzen
znaki towarowe lub pochodzenie, Zamawiajacy dopuszcza sktadanie materiatéw réwnowaznych.
Wszelkie materiaty pochodzace od konkretnych producentéw, okreslajg minimalne parametry
jakosciowe i cechy uzytkowe, jakim muszg odpowiadad towary, aby spetni¢ wymagania stawiane przez
Zamawiajgcego i stanowig wytacznie wzorzec jakosSciowy przedmiotu zamodwienia. Poprzez zapis
dotyczacy minimalnych wymagan parametréow jakosciowych, Zamawiajgcy rozumie wymagania
towardw zawarte w ogodlnie dostepnych zZrédtach, katalogach, stronach internetowych producentow.
Operowanie przyktadowymi nazwami producenta ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu
oczekiwan Zamawiajgcego w stosunku do okresSlonego rozwigzania. Postugiwanie sie nazwami
producentéw/produktdow ma wytgcznie charakter przyktadowy. Zamawiajacy przy opisie przedmiotu
zamdwienia, wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta (dostawcy) lub konkretny produkt,
dopuszcza jednoczesnie produkty rdwnowazne o parametrach jakosciowych i cechach uzytkowych,
co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu, uznajac tym samym kazdy produkt
o wskazanych parametrach lub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych
dokumentdéw, uwiarygodniajacych te materiaty lub urzadzenia. Beda one podlegaty ocenie przez
Zamawiajgcego, ktéra bedzie podstawg do podjecia przez Zamawiajgcego decyzji o akceptacji
materiatow rownowaznych.

Lp. Rodzaj armatury je?_:i:f;ka ilos¢
1 CZESC | Materiaty do sieci wodociaggowych - armatura
1. Zasuwy miekkouszczelnione kotnierzowe i obudowy teleskopowe
1.1 Zasuwa DN 80 szt. 25
1.2 | Zasuwa DN 100 szt. 25
1.3 | Zasuwa DN 150 szt. 15
1.4 Obudowa teleskopowa DN 80 RD 0,9-1,3 szt. 15
1.5 Obudowa teleskopowa DN 80 RD 1,3-1,8 szt. 10
1.6 Obudowa teleskopowa DN 100 RD 0,9-1,3 szt. 15
1.7 Obudowa teleskopowa DN 100 RD 1,3-1,8 szt. 10
1.8 Obudowa teleskopowa DN 150 RD 0,9-1,3 szt. 10
1.9 Obudowa teleskopowa DN 150 RD 1,3-1,8 szt. 5
2. Hydranty podziemne i nadziemne oraz ostony odwadniania hydrantéw
21 Hydrant podziemny DN 80 Rd=1250 H1=1000 szt. 5
2.2 Hydrant podziemny DN 80 Rd=1500 H1=1250 szt. 5
2.3 Hydrant podziemny DN 80 Rd=1000 H1=750 szt. 5
24 ;ygsant nadziemny nierdzewny DN 80 Rd=1500 L w granicach od 2100 do szt 25
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2.5 Hydrant nadziemny DN 80 Rd=1250 L w granicach od 1850 do 1900 szt. 25
2.6 Hydrant nadziemny z zabezpieczony przed ztamaniem DN 80 Rd=1250 szt. 5

2.7 Hydrant nadziemny z zabezpieczony przed ztamaniem DN 80 Rd=1500 szt. 5

2.8 | Ostona odwadniania hudrantu DN 80 szt. 10
3. Nawiertki do rur PVC i PE oraz obudowy teleskopowe

3.1 Nawiertka NWZ do rur PE i PVC DN 90/32 szt. 25
3.2 | NawiertkaNWZ do rur PE i PVC DN 110/32 szt. 100
3.3 Nawiertka NWZ do rur PE i PVC DN 160/32 szt. 50
3.4 Nawiertka NWZ do rur PE i PVC DN 200/32 szt. 5

3.5 Obudowa teleskopowa do nawiertek DN 50 / 200 Rd=0,9-1,3 szt. 100
3.6 Obudowa teleskopowa do nawiertek DN 50 / 200 Rd=1,3-1,8 szt. 100
4. Skrzynki do zasuw, hydrantéw i pokrywy do skrzynek

4.1 Skrzynka uliczna do wody z ptyta podktadowg szt. 150
4.2 | Skrzynka uliczna do przytaczy z ptytg podktadowa szt. 150
4.3 Skrzynka uliczna do hydrantéw z ptytg podktadowa szt. 50
4.4 Pokrywa do skrzynki ulicznej do wody szt. 50
4.5 Pokrywa do skrzynki ulicznej do przytgczy szt. 50
4.6 Pokrywa do skrzynki ulicznej do hydrantu szt. 50
5. taczniki rurowo-rurowe i rurowo-kotnierzowe

5.1 tacznik rurowo-kotnierzowy DN 90 na rure PE i PVC szt. 10
5.2 tacznik rurowo-kotnierzowy DN 110 na rure PE i PVC szt. 13
5.3 | tacznik rurowo-kotnierzowy DN 160 na rure PE i PVC szt. 10
54 tacznik rurowo-rurowy DN 90 na rure PE i PVC szt. 10
55 tacznik rurowo-rurowy DN 110 na rure PE i PVC szt. 10
5.6 | tacznik rurowo-rurowy DN 160 na rure PE i PVC szt. 10
6. Ksztattki zeliwne

6.1 Ksztattka FF Dn 80 — L 500 szt. 25
6.2 Ksztattka FF Dn 80 — L 800 szt. 5

6.3 Ksztattka FF Dn 80 - L 1000 szt. 5

6.4 Ksztattka FF Dn 100 - L 500 szt. 25
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6.5 Ksztattka FF Dn 100 - L 800 szt. 5
6.6 Ksztattka FF Dn 100 - L 1000 szt. 5
6.7 Ksztattka FF Dn 150 - L 500 szt. 5
6.8 Ksztattka FF Dn 150 - L 800 szt. 5
6.9 Ksztattka FF Dn 150 - L 1000 szt. 5
6.10 | Trojnik kotnierzowy 80/80 szt. 5
6.11 | Trojnik kotnierzowy 100/80 szt. 50
6.12 | Trojnik kotnierzowy 100/100 szt. 10
6.13 | Trojnik kotnierzowy 150/80 szt. 25
6.14 | Trojnik kotnierzowy 150/100 szt. 5
6.15 | Trojnik kotnierzowy 150/150 szt. 10
6.16 | Kolano stopowe N DN 80 szt. 75
6.17 | Uszczelka ptaska DN 80 szt. 150
6.18 | Uszczelka ptaska DN 100 szt. 150
6.19 | Uszczelka ptaska DN 150 szt. 150
6.20 | Uszczelka ptaska DN 200 szt. 10
I CZESC Il Materialy do sieci wodociaggowych
1. Wodociag cisnieniowy PVC i PE
1.1 Rura PVC-U do wody PN 10 — odcinek 6 m 110x4,2 szt. 3
1.2 Rura PVC-U do wody PN 10 — odcinek 6 m 160x6,2 szt. 3
1.3 Nasuwka PVC-U do wody PN 10 DN 110 szt. 25
1.4 Nasuwka PVC-U do wody PN 10 DN 160 szt. 25
1.5 Rura PE 100 do wody PN 16 SDR 11 DN 32 odcinek 100 m szt. 100
1.6 Rura PE do wody PN 10 DN 50 odcinek 25 m szt. 3
1.7 Rura PE do wody PN 10 DN 90 odcinek 12 m szt. 25
1.8 Rura PE do wody PN 10 DN 110 odcinek 12 m szt. 150
1.9 Rura PE do wody PN 10 DN 160 odcinek 12 m szt. 50
1.10 | Rura PE do wody PN 10 DN 200 odcinek 12 m szt. 25
1.11 | Tuleja kotnierzowa do ryry PE DN 90 szt. 100
1.12 | Tuleja kotnierzowa do ryry PE DN 110 szt. 100
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1.13 | Tuleja kotnierzowa do ryry PE DN 160 szt. 100
1.14 | Kotnierz luzny docisk galwanizowany PN16 80 / 90 szt. 100
1.15 | Kotnierz luzny docisk galwanizowany PN16 100/ 110 szt. 100
1.16 | Kotnierz luzny docisk galwanizowany PN16 150/ 160 szt. 100
1.17 | Kolano elektrooporowa PE 90 szt. 100
1.18 | Kolano elektrooporowa PE 110 szt. 100
1.19 | Kolano elektrooporowa PE 160 szt. 100
1.20 | Mufa elektrooporowa PE 90 szt. 100
1.21 | Mufa elektrooporowa PE 110 szt. 100
1.22 | Mufa elektrooporowa PE 160 szt. 100
Il | CZESC Ill Materialy do sieci kanalizacyjnej

1. Kanalizacja zewnetrzna PVC

1.1 Rura kanalizacyjna PVC-U lita, klasa SN 8, 110x3,2x500 szt. 50
1.2 Rura kanalizacyjna PVC-U lita, klasa SN 8, 110x3,2x1000 szt. 50
1.3 Rura kanalizacyjna PVC-U lita, klasa SN 8, 110x3,2x2000 szt. 50
1.4 Rura kanalizacyjna PVC-U lita, klasa SN8, 160x4,7x500 szt. 250
1.5 Rura kanalizacyjna PVC-U lita, klasa SN8, 160x4,7x1000 szt. 250
1.6 Rura kanalizacyjna PVC-U lita, klasa SN8, 160x4,7x2000 szt. 250
1.7 Rura kanalizacyjna PVC-U lita, klasa SN8, 200x5,9x1000 szt. 125
1.8 Rura kanalizacyjna PVC-U lita, klasa SN8, 200x5,9x2000 szt. 250
1.9 Nasuwka kanalizacyjna PVC-U, klasa SN8 DN 110 szt. 25
1.10 | Nasuwka kanalizacyjna PVC-U, klasa SN8 DN 160 szt. 50
1.11 | Nasuwka kanalizacyjna PVC-U, klasa SN8 DN 200 szt. 50
1.12 | Nasuwka kanalizacyjna PVC-U, klasa SN8 DN 315 szt. 1

1.13 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 110x15 szt. 5

1.14 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 110x22 szt. 5

1.15 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 110x30 szt. 5

1.16 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 110x45 szt. 5

1.17 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 110x67 szt. 5

1.18 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 110x88 szt. 5
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1.19 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 160x15 szt. 250
1.20 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 160x30 szt. 250
1.21 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN* 160x45 szt. 250
1.22 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 160x67 szt. 5

1.23 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 160x87 szt. 5

1.24 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 200x15 szt. 25
1.25 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 200x30 szt. 25
1.26 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 200x45 szt. 50
1.27 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 200x67 szt. 5

1.28 | Kolano kanalizacyjne PVC-U, klasa SN8 200x87 szt. 5

1.29 | Redukcja kanalizacyjna PVC-U, klasa S 160/110 szt. 250
1.30 | Redukcja kanalizacyjna PVC-U, klasa S 200/160 szt. 25
1.31 | Tréjnik kanalizacyjny PVC-U, klasa SN8 200/160x87 szt. 5

1.32 | Trojnik kanalizacyjny PVC-U, klasa SN8 200/160x45 szt. 125
1.33 | Tréjnik kanalizacyjny PVC-U, klasa SN8 200/200x45 szt. 25
1.34 | Kineta studzienki inspekcyjnej 315/160 doptyw prawy szt. 13
1.35 | Kineta studzienki inspekcyjnej 315/160 przeptywowa szt. 125
1.36 | Kineta studzienki inspekcyjnej 600 / 200 przeptywowa szt. 10
1.37 | Kineta studzienki inspekcyjnej 315/160 zbiorcza z trzema doptywami szt. 25
1.38 | Kineta studzienki inspekcyjnej 600 / 200 zbiorcza z trzema doptywami szt. 10
1.39 | Rura karbowana 315 H 3000 SN 8 szt. 25
1.40 | Rura karbowana 600 H 3000 SN 8 szt. 10
1.41 | Witaz zeliwny D 400 do rury teleskopowej 315 szt. 150
1.42 | Witaz zeliwny D 400 do rury teleskopowej 600 szt. 10
1.43 | Pokrywa PP 315 do rury karbowanej szt. 10
1.44 | Uszczelka do rury karbowanej 315 szt. 150
1.45 | Uszczelka do rury karbowanej 600 szt. 10
146 \é\(l)lre;zu); Ea1n1aSIor\:]v§] zeliwne o przeswicie 600 mm klasy D-400 wysoko$¢ szt 25
1.47 Whtazy kanatowe zeliwne o prz’e’éwicie 600 mm z pokrywa wypetniong szt 25

betonem klasy D-400 wysoko$¢ korpusu 115 mm
1.48 | Pierscien dystansowy wyréwnawczy betonowy pod wtaz kanatowy DN 625/40 szt. 20
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1.49 | Pierscien dystansowy wyréwnawczy betonowy pod wtaz kanatowy DN 625/60 szt. 20
1.50 | Pierscien dystansowy wyréwnawczy betonowy pod wtaz kanatowy DN 625/80 szt. 20
IV | CZESC IV Ksztattki PE i zawory

1. Ksztattki PE nierozbieralne

1.1 Zigczka prosta 32x3/4 GZ szt. 10
1.2 | Ztaczka prosta 32x1 GZ szt. 75
1.3 | Ztaczka prosta 32x1 1/4 GZ szt. 5
1.4 Zigczka prosta 32x3/4 GW szt. 5
1.5 | Ztagczka prosta 32x1 GW szt. 5
1.6 Zigczka prosta 32x1 1/4 GW szt. 5
1.7 Dwuzigczka prosta 32 szt. 50
1.8 | Ztagczka kolanowa 32x3/4 GZ szt. 5
1.9 | Ztaczka kolanowa 32x1 GZ szt. 75
1.10 | Ztaczka kolanowa 32x1 1/4 GZ szt. 5
1.11 | Ztgczka kolanowa 32x3/4 GW szt. 5
1.12 | Ztaczka kolanowa 32x1 GW szt. 5
1.13 | Dwuztgczka kolanowa 32 szt. 25
1.14 | Ziaczka redukcyjna prosta 32x25 szt. 5
2. Zawory

21 Zawor przelotowy DN 20 szt. 5
2.2 | Zawdr przelotowy DN 25 szt. 200
2.3 Zawor przelotowy DN 32 szt. 5
2.4 | Zawdr antyskazeniowy DN 25 szt. 100
2.5 Zawor antyskazeniowy DN 32 szt. 5
26 Konsola wodomierzowa na wodomierz DN 20 szt. 100
27 Nypel mosigzny DN 25 szt. 100

v CZESC V Zawory podci$nieniowe 3"z armatura do montazu w studni

betonowej
1 zawér podci$nieniowy 3" szt. 20




